重庆化工职业学院两新-四轴数控加工装置采购项目

补遗文件

各潜在投标人：

重庆化工职业学院2026年05月11日发布的两新-四轴数控加工装置（项目号：CQS26A01503）公开招标文件现作如下澄清或修改：
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	第二篇 项目技术（质量）需求

三、招标项目技术需求
	四轴立式加工中心1

●12.控制系统：最多总控制轴数：不低于1路径最多主轴数：不低于1路径具备控制轴拆卸、移动前行程限位检测功能，运行操作时可手动干预和返回插补功能：螺旋插补（圆弧插补＋最多2轴直线插补）；螺纹切削,同步切削；多头螺纹切削（包含于螺纹切削、同步进给）；连续螺纹切削（包含于螺纹切削、同步进给）气压：≥6Kgf/cm2设备容量：≥35KVA机床外观尺寸约（长*宽*高）≥2847×2530×2588cm机器重量：不小于6200KG（禁止水泥配重）气体流量：≥0.15m3/min
	四轴立式加工中心1

●12.控制系统：最多总控制轴数：不低于1路径最多主轴数：不低于1路径具备控制轴拆卸、移动前行程限位检测功能，运行操作时可手动干预和返回插补功能：螺旋插补（圆弧插补＋最多2轴直线插补）；螺纹切削,同步切削；多头螺纹切削（包含于螺纹切削、同步进给）；连续螺纹切削（包含于螺纹切削、同步进给）气压：≥6Kgf/cm2设备容量：≥35KVA机床外观尺寸约（长*宽*高）≥2847×2530×2588mm机器重量：不小于6200KG（禁止水泥配重）气体流量：≥0.15m3/min
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	第二篇 项目技术（质量）需求

三、招标项目技术需求
	四轴立式加工中心2

●12.控制系统：最多总控制轴数：不低于1路径最多主轴数：不低于1路径具备控制轴拆卸、移动前行程限位检测功能，运行操作时可手动干预和返回插补功能：螺旋插补（圆弧插补＋最多2轴直线插补）；螺纹切削,同步切削；多头螺纹切削（包含于螺纹切削、同步进给）；连续螺纹切削（包含于螺纹切削、同步进给）气压：≥6Kgf/cm2设备容量：≥35KVA机床外观尺寸约（长*宽*高）≥2847×2530×2588cm机器重量：不小于6200KG（禁止水泥配重）气体流量：≥0.15m3/min
	四轴立式加工中心2

●12.控制系统：最多总控制轴数：不低于1路径最多主轴数：不低于1路径具备控制轴拆卸、移动前行程限位检测功能，运行操作时可手动干预和返回插补功能：螺旋插补（圆弧插补＋最多2轴直线插补）；螺纹切削,同步切削；多头螺纹切削（包含于螺纹切削、同步进给）；连续螺纹切削（包含于螺纹切削、同步进给）气压：≥6Kgf/cm2设备容量：≥35KVA机床外观尺寸约（长*宽*高）≥2847×2530×2588mm机器重量：不小于6200KG（禁止水泥配重）气体流量：≥0.15m3/min
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	第二篇 项目技术（质量）需求

三、招标项目技术需求
	四轴立式加工中心3

●12.控制系统：最多总控制轴数：不低于1路径最多主轴数：不低于1路径具备控制轴拆卸、移动前行程限位检测功能，运行操作时可手动干预和返回插补功能：螺旋插补（圆弧插补＋最多2轴直线插补）；螺纹切削,同步切削；多头螺纹切削（包含于螺纹切削、同步进给）；连续螺纹切削（包含于螺纹切削、同步进给）气压：≥6Kgf/cm2设备容量：≥35KVA机床外观尺寸约（长*宽*高）≥2847×2530×2588cm机器重量：不小于6200KG（禁止水泥配重）气体流量：≥0.15m3/min
	四轴立式加工中心3

●12.控制系统：最多总控制轴数：不低于1路径最多主轴数：不低于1路径具备控制轴拆卸、移动前行程限位检测功能，运行操作时可手动干预和返回插补功能：螺旋插补（圆弧插补＋最多2轴直线插补）；螺纹切削,同步切削；多头螺纹切削（包含于螺纹切削、同步进给）；连续螺纹切削（包含于螺纹切削、同步进给）气压：≥6Kgf/cm2设备容量：≥35KVA机床外观尺寸约（长*宽*高）≥2847×2530×2588mm机器重量：不小于6200KG（禁止水泥配重）气体流量：≥0.15m3/min


注：1、本文件与原发布的采购文件不一致的地方，以本文件为准。原采购文件未作澄清的部分仍以原采购文件为准；

2、网上公示电子文档因字体、页边距等因素影响，实际页码可能与澄清文件公布页码不一致，请以实际内容所在页码为准。

采   购   人：重庆化工职业学院
采购代理机构：重庆复林招标代理有限公司
2026年05月15日
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